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CNC Fréezovani
Tolerance netolerovanych rozmérd die CSN ISO 2768 - m HEIDENHAIN s.r.0.
Nepredepsané srazeni hran otvord 1 x 45°
Hioubka Z2vifl 0/+2 mim HEIDENHAIN 2021 - 01 A2

Hloubka vystruzenych otvord 0/+0,5 mm 1:1
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