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ŘEZ B-B

Tolerance netolerovaných rozměrů dle ČSN ISO 2768 - m
Nepředepsané sražení hran otvorů 1 x 45°
Hloubka závitu 0/+2 mm
Hloubka vystružených otvorů 0/+0,5 mm
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EN-AW 6061-T6 HB90 102 x 55 x 152
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