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Modul 1J. Marti

Bemerkungen
1. Allgemeintoleranz Längenmasse ±0.04, Radius ±0.2, Bohrtiefen 
0/+0,5, Gewindetiefen 0/+2 mm, 
Ausdrehtiefen 0/+0.5 mm
2. Nicht bemasste Kanten: 1.0 x 45°
3. Toleranz Winkel +-0.5°
4. Oberflächenangaben nach DIN ISO 1302
5. Form- und Poitionstoleranzen nach DIN ISO 1101 METRIC
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