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FAKULTA STROJNÍ
ZÁPADOČESKÉ
UNIVERZITY
V PLZNI

Skills Czech Republic - Finálové zadání pro soutěž
Hledáme mistra České republiky v CNC frézování pro rok 2024

Promítání:

ISO E 5456 - 2

Materiál:
EN-AW 6082-T6 HB90

Polotovar:
150x100x50Přesnost: ISO 2768 - mK

Tolerování: ISO 8015
Kreslil: JIŘÍ HRUŠKA
Schválil: JAKUB VACEK 3.11. 2024 CNC Frézování

2024-01-FINÁLE
Měřítko: Formát: Počet listů:1:1 A2 1/1

Textura povrchu:
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